DESCRIPTION PAPIER (le rendu des couleurs et des textures est difficilement juste)

300GR DEMI-MAT : Novatech, Digital silk, demi-mat, couché deux faces, blanc .

320GR IVOIRE VELIN : Pop'Set, Virgin Pulp, ivoire, vélin mat granuleux

250GR CREME MAT : Olin, Smooth Digital for HP Indigo, creme, mat et lisse

250GR SNOW WHITE : Papier de création Keaykolour Cygnes granuleux

250GR BLANC GAUFRE: Papier de création Rives, extra blanc, cygne, gaufré 2 faces
240GR CRYOGEN WHITE : Pigments minéraux pour des reflets métalliques intenses

240GR CRYOGEN IVOIRE : Pigments minéraux pour des reflets métalliques intenses

324GR COQUILLE D'OEUF: Mohawk, Superfine, blanc, mat,
Texture EGGSHEL (coquille d'oeuf)

FSC

FSC

240GR CHROMOLUXE : papier couché sur Chrome ultra-brillant une face,
verso non couché également imprimable.

Origine des fibres

Papier congu & partir de 100% de matiére premiére certifiée FSC®.

Papier fait d'une combinaison de fibres vierges certifiées FSC®, et de fibres vierges
contrélées* et/ou de fibres recyclées. Le pourcentage sous I'anneau de Moebius
est le % de fibres recyclées.

Papier contenant 100% de fibres recyclées, dont au moins 85 % de fibres
provenant de papiers postconsommation.

Papier fait & partir d'au moins 70% de fibres vierges certifiées PEFC, le reste étant
controlé,

Cette boucle accompagnée d'un pourcentage indique que le papier est fabriqué
a partir de fibres recyclées. Les bonnes pratiques de ce logo sont définies par une
norme internationale (ISO 14021) sur les autodéclarations** environnementales.

L'Association des producteurs et des utilisateurs de papiers-cartons recyclés a créé
une marque déposée qu'elle contréle. Le logo indique uniquement que le produit
contient des fibres recyclées (min. 50%). C'est un label privé.

L'Association de distributeurs anglais a mis en place ce logo afin de promouvoir
les papiers recyclés.

Blanchiment
de la pate

Le procédé de blanchiment au chlore gazeux, utilisé dans le passé, n'est plus employé
aujourd’hui en Europe. Le blanchiment sur base d'agents non chlorés tels que
I'oxygéne, le peroxyde d'oxygeéne (eau oxygénée) et/ou I'ozone, produit la pate dite
«totalement exempte de chlore» (TCF-Totally Chlorine Free). ECF utilise du dioxyde

de chlore dont I'impact sur I'environnement est quasi nul. PCF « procédé sans chlore »
dans le cas des fibres recyclées.

* Pas de coupe ilégale. **
avancées sous la seule responsabilité du producteur (ou du distributeur). *** Les écolabels officiels (étiquetage environnemental de type I, ISO 14024). Lintérét
est la certification par tierce partie : Information est » objective » (Iorganisme tiers dit que le produit est performant sur le plan environnemental).

Les

(étiquetage de type I, 1O 14021) : toutes les allégations environnementales

-

www.ecolabel.eu
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Label reconnu par I'Union européenne. Les exigences écologiques de ce label
prennent en compte toutes les étapes du cycle de vie du papier : origine des fibres
(min. 50% fibres certifiées ou recyclées), consommation d'énergie, pollutions

des sols, de I'eau, de I'air, fin de vie, etc. C'est un Ecolabel de type 1*** applicable
a d'autres produits que le papier. Ses critéres sont révisés et se renforcent tous

les 4 ans.

Label scandinave. Comme I'Ecolabel européen, le Cygne Nordique prend en
considération I'impact du produit durant tout son cycle de vie, depuis les matiéres
premiéres nécessaires jusqu’au recyclage. Ecolabel de type 1*.

Label allemand. L'Ange Bleu est principalement axé sur |'utilisation de fibres recyclées
(100% fibres recyclées avec 25% de fibres vierges certifiées autorisées). Il garantit
la non-utilisation de certaines substances chimiques dans le process de fabrication.
Ecolabel de type 1%

Site de production

Référentiel international spécifiant les exigences pour un systéme de management
environnemental (SME**). Pour satisfaire aux exigences, il faut apporter les preuves
objectives, pouvant étre soumises a un audit par un tiers, que le systéme de
management environnemental du site fonctionne efficacement, en conformité avec
la norme, et en amélioration continue.

Issu d'un réglement européen. Sur certains points, 'EMAS va plus loin que I''SO
14001 (ex. : production d'une déclaration environnementale, implication des
travailleurs, etc.)

Logo propre au producteur Arjowiggins Graphic, attestant de la fabrication
dans une usine francaise des papiers portant ce logo et, pour les papiers recyclés,
de la récupération de vieux papiers sur le territoire national.
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La démarche Imprim’ Vert apporte des garanties sur la gestion des déchets dangereux
(chimie, solvants, solutions de mouillage, etc.) du site d'impression conformément a

la réglementation, et un suivi des consommations énergétiques. Plus de 2200
imprimeries titulaires de la marque Imprim'Vert en 201 1.

Au-dela de la mise en place de modes de gestion des déchets plus écologiques,
Print Environnement repose sur le respect de dix engagements (achat papier,
produits dangereux, déchets, consommation d’énergie, d'eau, etc.)

* Les écolabels officiels (étiquetage environnemental de type |, 150 14024). Lintérét est la certification par tierce partie : l'nformation est « objective » (Iorganisme
tiers dit que le produit est performant sur le plan environnemental). ** Un SME n'est pas une norme a respecter, mais un outil pour aider les entreprises & réduire

Timpact environnemental de leur site.




